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Cod.
9114790300
9114790400
9114790500
9114790600
9114790800
9114791000
9114791200
9114791600
9114792000

3,00
4,00
5,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

d2
6,00
6,00
6,00
6,00
8,00
10,00
12,00
16,00
20,00

I CCH

SOLID CARBIDE END MILL Z4 - 35°/38°

Fresa metal duro Z4 - 35°/38°
Fraise cylindrique en carbure 74 - 35°/38°
Fresa in metallo duro Z4 - 35°/38°

TBepAOCNNaBHble KOHLEBbIE ppe3bl Z4 € nepemMeHHbIM yriom cnvpanu 35°/38°
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ds
2,80
3,60
4,60
5,50
7,50
9,50
11,50
15,50
19,60

o

Ch
0,13
0,18
0,20
0,20
0,20
0,20
0,30
0,40
0,50
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Price €

15,99

15,99

15,99
15,99
21,99
30,99
39,99
69,99

109,99




MILL LINE

CUTTING CONDITIONS 91.1479 ====Trigaia,

d1 dt d1 d1 d1 d1 di d1 d1
Roughing

ap: 1,00xd1 | ae: 1,00 x d1 3,00 4,00 5,00 6,00 8,00 10,00 12,00 16,00 20,00

General steels <700 N/mm?2 (<205 HB) 0,101 00168 0,0294 0,0294 0,0378 00631 0,0631 0,0841 0,1009

Tempering steel <1000 N/mm2 (<32 HRC) 92 0,0076 0,0126 0,0210 0,0210 0,0269 0,0437 0,0437 0,0589 0,0706

Grey Cast Iron <180HB GG 127 0,0101 0,0168 0,0294 0,0294 0,0378 0,0631 0,0631 0,0841 0,1009
(o~ dllenll Grey Cast Iron <300HB GG 92 0,0101 0,0168 0,0294 10,0294 0,0378 0,0631 0,0631 0,0841 0,1009
Nodular Cast iron <350HB GGG 92 0,0101 0,0168 0,0294 0,0294 0,0378 0,0631 0,0631 0,0841 0,1009

i i 12
iésgsau‘gfc'd resistant steels < 70ON/MME 7 0075 00126 00210 00210 00269 00437 00437 00589 0,0706

i 1 2
Rust and acid resistant steels > 700N/mm® o7 5076 00126 00210 00210 00269 00487 00437 00589 00706

(<205 HB)
Titanium 35 0,0059 0,0076 0,0126 0,0126 0,0210 0,0269 0,0269 0,0437 0,0589
materials Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 25 0,0059 0,0076 0,0126 0,0126 0,0210 0,0269 0,0269 0,0437 0,0589
IRl 6,00 8,00 10,00 12,00 6,00 20,00
ap: 1,00 xd1 | ae: 0,50 x d1 4 . i
General steels <700 N/mm? (<205 HB) 200 0,015 0,030 0,062 0,052 0,070 0,110 0,110 0,150 0,180

Tempering steel <1000 N/mm? (<32 HRC) 130 0015 0030 0052 0052 0070 0,110 0,110 0,150 0,180

Grey Cast Iron <180HB GG 180 0015 0030 0052 0052 0070 0,110 0,110 0,150 0,180
(o4 ensl| Grey Cast Iron <300HB GG 130 0,015 0030 0052 0052 0070 0,110 0,110 0,150 0,180

Nodular Cast iron <350HB GGG 130 0015 0030 0052 0052 0070 0,110 0,110 0,150 0,180

o ,
:1”;5;&%?0” resistant steels < 70ON/MME o5 65090 0,0150 00250 00250 00320 00520 00620 00700 00840

Rust and acid resistant steels > 700N/mm?
(<205 HB)

Titanium 50 0,0070 0,0090 0,0150 0,0150 0,0250 0,0320 0,0320 0,0520 0,0700

53 0,0090 0,050 0,0250 0,0250 0,0320 0,0520 0,0520 0,0700 0,0840

U Inconel, Hastelloy, Nimonic, Monel 35 00070 00090 00150 00150 00250 0,0320 00320 0,0520 0,0700

CONDITIONS OF WORK GUIDELINES. MAY VARY ON EACH CONCRETE CASE.
CONDICIONES DE TRABAJO ORIENTATIVAS. PUEDEN VARIAR EN FUNCION DE CADA CASO CONCRETO.
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